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Instrucciones de funcionamiento del dispensador Easy Mix

Seguridad: Al utilizar cualquiera de nuestros productos, Bonstone recomienda el uso de indumentaria de seguridad adecuada.
que incluye guantes, mascarillas y gafas de seguridad. Asegurese de revisar las hojas de datos técnicos y de seguridad.

Cebado: La idea al cebar es sacar el aire del sistema y introducir la resina. Primero llene el depdsito del endurecedor, ya que puede ser mas dificil de
cebar. Sostenga la lata de envio del endurecedor debajo del pico para evitar desperdicios y desorden. Opere la manija. 10 o 20 veces deberia

producir endurecedor en la salida. De lo contrario, use una clavija para sujetar hacia abajo el cabezal de la valvula de admision dentro del depdsito
mientras presiona lentamente la manija de operacion unas cuantas veces. Esto permitira que escape el aire atrapado y la bomba comenzara a funcionar.

Después de que el lado del endurecedor esté funcionando, llene el lado de la resina. Por lo general, dos o tres pasadas imprimaran el lado de la resina.

Verificacién de proporcion: es una buena idea aprender a probar la proporcion y verificar que el dispensador esté entregando la proporcion

prevista. Es posible que el epoxi mezclado en la proporcion incorrecta nunca desarrolle toda su fuerza. La resina y el endurecedor se pueden comparar
por volumen o peso. Inférmese con su proveedor de resina exactamente cuales son los limites para esta resina, en volumen o peso. La verificacion de la
relacion es responsabilidad del usuario, verifique que sea correcta, para verificar la configuracion de fabrica. Tenga en cuenta que la configuracién

de fabrica es la relacién por volumen.

Para encontrar la proporcion de peso: pese dos tazas vacias por separado, registre el peso de cada una. Coloque una taza debajo del lado de la
resina y otra debajo de las salidas del lado del endurecedor. Bombee varias dosis de material en cada vaso y registre el peso de cada uno

individualmente. Reste el peso del peso de la taza vacia previamente registrado. Luego divide el peso del endurecedor por el peso de la resina.

Ejemplo de proporcion por peso: Endurecedor Copa Resina
llena 76,7 g Peso de la copa Peso neto 166,89
15,59 -26,49
61,29 140,4 g 61,2/140,4 = 0,436 g 0 43,6:100 en peso

Si la relacién no es correcta, el problema puede ser la cavitacion (llenado incompleto de la bomba). Mantenga la carrera hacia abajo durante un par
de segundos para permitir que las bombas se llenen. O puede que tengas un problema en las valvulas de retencién. Asegurese de que las valvulas no

tengan obstrucciones. Retire la obstruccion o limpie las valvulas de retencién en una solucion de acetona.

Verificaciéon de la resina: una buena prueba practica del curado de la resina es presionar la punta de un cuchillo contra el material que queda en el vaso mezclador.
Dureza es igual a fuerza. Si la proporcion, la mezcla y el curado son adecuados, el material quedara duro. Si el material muestra algun signo de
suavidad, se debe encontrar la razon, o las juntas y los revestimientos no tendran toda su resistencia. Hay algunas excepciones; Epoxis disefiados para

ser suaves.

Velocidad de operacién: El dispensador esta disefiado para funcionar a cualquier velocidad cémoda o razonable, ya sea de carrera completa o parcial.

Sin embargo, existe una velocidad maxima por encima de la cual la resina no seguira a los pistones en la carrera de admision. Cuando esto sucede, la
medicién puede ser inexacta. Excepto en el caso de bajas temperaturas, cuando la resina se espesa, probablemente no se exceda la velocidad critica
de operacion. Durante la verificacién de la proporcion, debe operar el dispensador como desea o a la velocidad mas alta que pueda usar. Si la

medicion es inexacta, reduzca la velocidad o espere de 1/10 a 1/2 segundo en la parte inferior de la carrera para permitir que la resina

alcance el piston. Es util calentar la maquina colocando una bombilla debajo del dispensador. Colocar una caja de cartén o madera sobre el dispensador

ayuda mas. 90°F es una buena temperatura para algunos materiales; no exceda los 140°F.
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Operacion: Mantenga un minimo de una pulgada de material por encima de la valvula en el deposito para evitar que entre aire al
sistema. No dejes tu dispensador al sol, la resina se decolorara y se espesara.

Lubricacion: Utilice unicamente resina, endurecedor o grasa de silicona para lubricar los sellos de caucho negro (EP). Los productos
derivados del petroleo los destruiran. Con juntas de teflén blancas, cualquier grasa esta bien. Utilizamos grasa automotriz comun.

Los sellos de teflon se pueden identificar con una "T" después del tamario del sello en la lista de piezas o simplemente quitar un pistén y
buscar un anillo blanco o negro dentro del orificio. Engrase el pivote y los eslabones de conexion en el mango y los pistones. Los pistones
estan lubricados con resina y deben pasar unas gotas por cada cien carreras. DISPENSADOR FACIL MEZCLA

Limpieza: El epoxi no endurecido se puede eliminar con uno de los siguientes: acetona, cloruro de metileno, MEK, diluyentes de laca o
algunos solventes clorados. Cualquier limpiador doméstico de uso general que contenga amoniaco. Removedor de pintura.

Agua y jabon (algunos endurecedores) Unicamente en las piezas sueltas. La acetona no dafiara ninguno de los sellos. El epoxi endurecido
se puede eliminar remojando las piezas en Rim Mold Cleaner (disponible con nosotros). El agua provocara oxidacién, por lo que las
piezas de acero se secaran y engrasaran rapidamente.

Fugas: mas de 1 o 2 gotas de resina que gotean de un tubo de escape pueden significar que la valvula no esta sellando

correctamente. Si la proporcién de resina a endurecedor es correcta, la decisién de intentar o no una reparacion puede basarse en la
conveniencia del propietario. Primero asegurese de que la manija de operacion regrese a una parada firme. Un mango que no esté
completamente contra el tope puede continuar expulsando resina gota a gota. La resina pegajosa en los pistones puede estar
ralentizando la carrera de retorno o los pivotes necesitan lubricacion. Si el goteo persiste, desmonte la valvula de salida y limpiela o
reemplacela. Limpiar frotando la bola y el asiento con un pafo o papel. Golpee suavemente la bola contra su asiento con un martillo y un
punzén de latdn para asegurar un sellado adecuado. No raye ni marque la pelota. El material que regresa al tubo de escape en la carrera
descendente es una sefial de una valvula de escape con fugas. La resina que fluye hacia afuera de una valvula de admision, en el
deposito, al subir la manija, es una sefial de una valvula de admision con fugas. Limpielo o reemplacelo.

Fugas en los sellos: si los sellos dejan pasar mas de unas pocas gotas por cada cien carreras, es posible que sea necesario
reemplazarlos. Las fugas menores son una parte normal de las operaciones de sellado y no afectan la relacion.

Para cambiar los sellos: Retire el cuerpo de la bomba del soporte o retire la manija de operacion y extraiga el piston. La junta se

encuentra en una ranura empotrada y debe extraerse. No raye el hueco detras del sello, ya que es posible que no selle correctamente.
Utilice un punzén o un cuchillo con cuidado para atravesar el centro y quitar el sello. Dos herramientas utilizadas juntas funcionan

mejor que una. Coloque el nuevo sello con los dedos o con un taco. Lubrique el piston con su lubricante adecuado, ya sea endurecedor,
resina, grasa de silicona o grasa para automoéviles, antes de volver a colocarlo en su lugar.
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